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No.   7 7

仕  様   MILLAC-511∨

1-1 機械仕様  OH一 〇SP一 Mc

「
１
１

テ ー ブル寸 法 (作業 面積 ) nm 1270× 555〔 1270× 510〕
テ ー ブル積 載重 量 ‐

夕Ｋ 1000
左右 (X草由)移 動距 離 mm 1000
前後 (Y軸 )移 動距 離 mm 510
上 下 (Z草由)移 動距 離 mm 520
主 草由端 面 ～テ ー ブル上 面 mm 200～ 720
主 車由中心 ～ コ ラム前面 m「n 560

早 送 り速 度 mm/mt∩ 20000〔 X,Y〕

16000〔 Z〕
切 削送 り速 度 mm/mtn 0.1～ 5000
主 草由穴テ ーバ No.40
主草由速 度 (S5桁 直接指 定 ) mtn 60～ 10000
変 速段 数 2段
主 軸 用モ ー タ kw VAC I1/7.5
主 軸 冷却 油循 環 用ボ ンブ用モ ータ W 400
主軸 冷却 油 タ ンク容 量 覚 15
摺 動 面 潤 滑 油 用モ ー タ W 20
摺 動面 潤 滑 油 タ ンク容 量 _9_ 6
切 削 油 ボ ン プ 用モ ー タ W 180
切 削油 タ ンク容 量 況 220
床 面 ～テ ー ブル上 面 mm 890
機械 全 高 さ mm 2800
所要 床 面積 (左右 ×前 後 ) mm 2770× 2820
機械 重 量 k 7000
最 大 使 用電 力 KVA 26



,

No. 子-2

1-2 ATC仕 様

MAS403-BT40ェ具 シ ャ ン ク

MAS407-P40T-1ェ具 ブ ル ス タ ッ ド

メモ リランダムェ具 選 択 方 法

φ90mmェ具 最大径 (隣 接 工具有 )

mm

mm

φI15

300

ェ具 最大径 (隣 接 工具無 )

ェ具 最 大長 さ

‐
″Ｋ 8ェ 具 最 大 重 量

24本マガ ジ ンエ 具保 有 数

2secT00L tto T00L

sec 5～ 7CHIP to CHIP

ェ具 交換 時 間

有 り主軸 エ ア ブ ロー装 置

有 り主軸 定位 置 停 止装 置

W
∩
∪
∩
∪
メ
什マ ガ ジ ン旋 回駆 動 用モ ー タ
∩
∪
∩
∪
И
什WATCア ーム駆動用モータ

0.5～ 0,7MPa使 用空気圧

本機のエアー取入回はPT1/2の メス型です。

最大 エ ア ー消費量 は 、下記 の通 りにな ります 。

標 準仕 様 の場 合 …… …2次 圧 0.5MPaに 対 して約250N望 /minで す 。

(2.2kw(3馬 力〕以上 の コ ンブ レッサ ー を使 用〕

切粉 エ ア プ ロー等 オプ シ ヨン装 着 の場 合
… ……

2次圧 0.5MPaに 対して約450N父 /minです。

(3.7kw(5馬 力〕以上のコンブレッサーを使用〕



No.  7-3

1-4数 値 制 御 装 置 仕 様 (0日 ― OSP一 MC)
1-4-1 標準仕様

仕   様項    目

Tカ ラーCR14"

制御軸数

設定単位

最大孝旨令 値

位 置検 出器

パ ック ラ ッシ ュ補 正

ス トア ー ドス トローク リミッ ト

プ ログラム記憶容 量

ビッチ 誤差補 正

小数 点 入 力

アブソリュート/イ ンクリメンタル

ホ ーム ボ ジシ ョン移 動

機械 座 標 系選 択

ワーク座標系選択

座標 系 シ フ ト

位 置決 め

直線/円 弧補間

ドウェ ル

エ具 長 補 正

工具径 補 正

デー タ設 定

サ ブプ ログラム機 能

変数・ 演算機能

ラベ ル ス キ ップ

X,Y,Z〔 同時3軸 〕〔オブション同時4軸〕

最小設定単位 0.001mm

最小移動単位 0.001mm

=99999.999mm
OSP一 F型 絶対位置検出

0～ 1,000μ   _
エ ン ドス トローク リミッ ト

40m〔 オプション最大2560m迄 〕

999位置

電 卓 方式 の小数 点入 力

プ ログラム軌跡 ,自 動運 転 中の描画

G90/G91に より指令

G30,Pl～ 8計 8組
G15/G16,H0

G15/G16,出 ～H4計 4組

G92

G00

601/602半径R指令可

G04Fま たはPに て時間指定

G53～ 659

G40～ G42交 点演 算方式

工 具 長・ 工 具径 補 正 各 々30組 ずつ

ワーク座標系原点 4組  
・

CALL,MODIN指令により呼び出しRTS

指令によリメインヘもどる_6コ ード

Mコ ー ドマ ク ロ ,二 一モ ニ ク コー ド指令

プ ログラム 中にて ,変数 と加減 乗除 の

記 号 を含 む式 の使 用が 可能



No。  7-4

仕   様目項

分 J支 機 能

平 面選 択

補 助 機 能

注 イ尺機 能

自動 プ ログラム選択機 能

穴 あ 十す固 定 サ イ ク ル

MDI運転

ファイル 管理機 能

手 動 パ ル スハ ン ドル

早 送 リオ ーバ ライ ド

ロック機 能

シ ン グル ブ ロック

オ プ シ ョナ ル プ ロックスキ ップ

ミラ ーィ メ ー ジ

入 出カ イ ンター フェイ ス

イ グザ ク トス トップ

一 方 向位 置決 め

加工 管理 機 能

ドラ イ ラ ン

送 り速 度 指令

3.5"内 蔵型 FD装 置 (DNC運 転 不 可 〕

主 軸駆 動

送 り軸駆 動

プ ロ グ ラ ム 制 御 を ジ ャ ン ブ させ る

(条件付,無条件〕

617:XYP,G18:ZXP,G19:YZP

M2桁 ,M3桁

ブ ロ グラム 中 に ,注 釈 を入 れ る

対 話 プ ロ グラム終 了時 ,自 動選択 の

オ旨令 が可能

G73,G74,G80～ G86,G89

G71,M52,M53,M54に て戻 り点位 置指令

1ブ ロックずつのプログラム指令 と運転

ファイル名は英字で始まる16文字まで

日付 ,索 引 ,プ
ログラムの コ ビー 〕名前

変 更 等 が 可能

1軸 倍率×1,X10,× 100ケ ース付

10/,25/,50/

マシンロック,Z軸 キャンセル

1ブ ロックずつのプログラム指令と運転

/に 続くブロックをスキップする

Mコ ードによる〔X,Y軸のみ〕

RS-232C       i

G09に てシングルプロックのみ

G61/G64に てモード選択

G60

F4桁直接指令(0.1～ 5,000mm/min〕

送 り速 度 オ ーバ ライ ド付

加エ プ ログラム の一 括 入 出力が可能

MS―DOS,OSPフ ォーマット夢冬用

VAC l1/7.5kw

X,Y AC2kw Z AC4kw〔 ブレーキ刊け



No. 2-7

2-1 外観 図 (OH― OSP一 Mc, No.40)
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NO. 2-2

2-2機 台据付 図 (OH― OSP一 Mc口  No.40)

エ ア ー取 入 口 面 よ り メ ス

電気配線取入 口 穴 ヌキ 床面 よ り

強電整下側 に取 入 口が あ ります .

(電源ケーブル22sq以 上を使用して下さい〕
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